Arriba, fibrica de
Avilés, y abajo, fd-

brica de Arija. N U E \« A F A B R I C A D E

En el afo 1906, en Arija, provincia
de Burgos, se levanté la primer fabri-
ea de luna pulida. La fusion de la

omposicion” para las lunas se hacia
en hornos de crisoles. El desbaste vy
pulide se efectnaba en mesas circula-
res de 10 metros de diametro.

Anos mas tarde, el ingeniero Biche-
roux descubrié el procedimiento de
colada que lleva su nombre, y que re-
volucioné la industria de la luna en

Europa. Fué adoptado este procedi-

miento en la fibrica de Arija en el
ano 1930, y el recocido se hacia en
archas continuas, subsistiendo las me
circulares para desbhaste v pulido.

La fibrica de Arija, durante sus cua-

renta y cinco a de trabajos, liberé
al mercado nac I de las importa-
ciones del extranjero, logrindose un
ahorro de divi que puede ser valo-
rado al cambio actual en 1.500 millo-
nes de pesetas.

El embalse del pantano del Ebro,
después de inundar s 200.000 me-
tros cuadrados de terreno propiedad
de la fabrica, puso en pel sus fun-
daciones principales, y ademas de anu-
lar las posibilidades de ampliacion,
anegé sus canteras,

Por estas causas, la vieja fibrica ha
sido trasladada a Avilés, con canteras,
puerto de mar, ferrocarril, carreteras,

bon, energia eléctrica, ete., etc.




Colada por el procedimiento “Biche-
roux”, empleado en a, v coluda con-
tinua, procedimiento “Boudin”, de la fd-

CRISTAL :EN: ESEPA NA hrica. de. Avilés,

Los procedimientos de fabricacion
instalados en la fabrica de Avilés son
los mas modernos que existen actual-
mente, La fusién se realiza en un hor-
no de cuba de 180 metros cuadrados.

El vidrio sale por colada continua, y

es laminado por el procedimiento
“Boudin”. El recocido se logra en un

ha continua de rodillos, de 80 me-
tros de larga. En su marcha actual, el

horno puede producir 55 toneladas

La capacidad de produccién de vi-
drios impresos es de 5.000 a 5.500 me-
tros cuadrados por dia, en espesor de
cuatro milimetros, La de lunas brutas,
de 2.000 a 2.500 metros cuadrados dia-
rios, en ocho 1 1etros de espesor y

2,50 metros de ancho,

El desbaste y pulide se realiza me-
diante un sistema continuo, cuyo con-
junto, de 114 metros de longitud, p
1.100 toneladas y tiene una capacidad
diaria- de produccién de 1 metros
cuadrados.

Se proyecta instalar en Avilés un
horno de crisoles para la fabricacion
de vidrios de optica, y un horno es-
pecial, tipo “Day-Tank", para la fab
cacién de vidrios de color, e igualmen-
te se instalaran los elementos nec
rios para la fabricacién de opalinas

blancas, verdes, azules, ete,




Las fotografias del
claustro de Auxerre,
que se publican en
las paginas anterio-

r nos han sido
facilitadas por la re-
vista francesa Gla-
ces et Verres.

El Prudential Buil-
ding, en Los Ange-
les. Vista de con-
junto, planta del pi-
so y pormenor del
mismao.




De arriba abajo: La limina de vidrio avinza sobre un tren de rodillos para su corte y embalaje al final de la
nave. Nave del duci-puli continuo. Colocacion de la luna sobre una de las mesas circ -ulares para el desbaste de la
misma, en la an!!gua fabrica de Arija. Es curioso seialar que cuando llegaron a puerto espanol los tanques del
duci-puli, un “avisado” corresponsal extranjero sacé una foto y la envié a su periédico, informaindole de la llega-
da a Espaiia de material bélico para la guerra futura.




Aecceso al garaje construido debajo del

Hotel Palace, en Mildin.

Pormenor de la entrada a un edificio
de oficinas, en Londres.

ESE S

BESEL
HEHEEE
|

=

e

I i 2
N Y 0 R
‘=llllﬂmmﬁ

(O
&

WEEEEEERE
BEEEEEESE:E.

3 -1 3 4 3. 3 i
HEE

L B, i s,
A 2

O =1
O e s

T TR | |
BE AR
EiEE S
.|
Ml e
HEE W
M) e
Wl Wi
el S
Ml S









